
“建物” ではなく “生産設備” を出発点とした設計手法で生産効率の最適化を実現！

働く人が “使いやすい！” と思えるレイアウトを実現！

* SLP: システマティックレイアウトプランニング
   レイアウトを構成する各々のアクティビティの関連の強さによってレイアウトを
   合理的に設計する手法

製造フローを調査

■ゾーニング (イメージ )

■SLP 手法 *による配置設計 (イメージ )
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作業効率向上
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遮熱、遮音
作業環境悪い

▶工程の関連性・品質の観点で隔離
　しなければならない工程を明確化
▶エリア、部屋の相互の関連性を見ながら
　効率的なレイアウトを計画

▶生産工程と人・物の動線を配慮した
　配置計画を行い、建物設計に反映
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1 入荷

2 一次受け

3 入荷検査

4 入荷品保管

5 計量

6 配合

7 撹拌

8 撹拌

9 押出

10 仕掛品保管

11 切断

12 恒温

13 加工

14 加工

15 出荷検査

16 梱包・保管

17 出荷

製品倉庫へ
直管工場へ

金型・ダイス

パイプ

継手

共通

パイプ
押出成形ライン

ダイス保管

仕掛品保管

階段

ダイス
整備
昇温

階段WC 金型保管

仕掛品保管
金型
整備

継手
射出成形ライン

押出成型品

継手　二次加工･梱包

配合副資材中央監視階段EV WC WCリサイクル副資材配合

原料 原料

原料の入庫 原料の入庫

ユーティリティ
集塵機

ユーティリティ
集塵機

ブロー成形

射出成形品

送
搬
動
自
　
品
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成

金型搬送ルート
（天井クレーン）

自動搬送設備金型、ダイス保管庫
（立体自動倉庫）

仕掛品保管庫
（立体自動倉庫）

ダイス搬送ルート

原料入荷場
配合プラント
製品出荷場

中央監視

大型二次加工
（ブロー成型）

工場建設ソリューション


